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La referencia

de las fresadoras 3D compactas.

Charly 4U ha heredado las
cualidades que han hecho el éxito
del modelo CRA 4 del cual se han
vendido mas de 3000 unidades:
econdémico, de facil utilizacion, su
mecanizado fino y su diseiio
innovador. Gracias a la rigidez que
le otorga su estructura de acero, su
capacidad en Z de 160 mm y su
amplia gama de opciones,
Charlyrobot refuerza su posicion de
lider en el mercado de las mini-

fresadoras.
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* Rendimiento y dindmica de los mecanizados.

* Rigidez.

e Cambio de herramienta y toma de origen facil, rapida 'y
fiable, gracias al sensor de herramienta.

* Recorrido XYZ 310x220x160 mm.

* Disefo.

* Visibilidad a 180°.

e [luminacién: halégeno integrado.

* Instalacion: manejo y aprendizaje inmediato.

e Conforme a las directivas de seguridad europea .

e Mecanizado 3D.

CHARLY 4U COMBINA RENDIMIENTOS EXCEPCIONALES Y TECNOLOGIA
INNOVADORA, LO QUE EXPLICA SU EXITO EN APLICACIONES INDUSTRIALES
TAN DIVERSAS COMO: EL GRABADO, LA REANUDACION DEL MECANIZADO,
LA JOYERIA, LA MAQUETA, EL SECTOR ELECTRONICO...

CHARLY 4U, ES ADEMAS EL PRODUCTO IDEAL PARA EL APRENDIZAJE DEL
MECANIZADO NUMERICO EN UN ENTORNO PEDAGOGICO.
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Un nuevo concepto charlyrobot :
el mini centro de mecanizado polivalente.

Producir con Charly2U significa
beneficiarse diariamente de una
gran superficie de mecanizado
formato A2, de un impresionante
recorrido en Z y de una velocidad
maxima de 100 mm/s.

Implica también la capacidad de
mecanizar metales tales como el
aluminio y el latén por un reducido

presupuesto.
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e Superficie de trabajo 600 x 420 mm.
* Recorrido Z de 280 mm.
* Husillo alta frecuencia con variador electrénico integrado.

e Estructura en acero, muy rigida.

* Doble guia por rieles prismaticos en acero rectificado con
patin de recirculacién de bolas.

e Engrasador integrado en cada eje.
e Disefo.
e Interpolacion 3 ejes dinamicos.

* Numerosas opciones: servo motores “brushless”, micro
lubricacidn, cambiador automatico de herramienta, mesa a
vacio, husillo Muy Alta Frecuencia 40 000 rpm con refrige-
racion liquida, cuarto eje.

e Conforme a las directivas de seguridad europea.

CHARLY2U ES LA COMBINACION DE LOS RENDIMIENTOS DE MECANIZADO
INDUSTRIAL CON LA GRAN SENCILLEZ DE UTILIZACION QUE CARACTERIZA
A LOS PRODUCTOS CHARLYROBOT.
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Fresadoras numeéricas

charly4U

e Control numérico charlyrobot e Alimentacion: 230 V monofésico.
CNR3 micro-paso.

* 3 ejes electrénicos interpolados.
e Comunicacion: RS232C.

Accionamiento

husillo HF 1,1 kW.

* Motores paso a paso, gestiona- e Proteccién de ejes por junta

dos al micro-paso. labial sobre X, Yy Z.

e oHusillos de bolas diametro 12

mm al pasode 5mmen X,YyZ. e Engrasador sobre patin de guia
y casquillo de bolas de husillo de

° Guia por rieles prismaticos con
patines de recirculacion de bolas
sobre X e Y.

arrastre .

* Potencia instalada: 2 kW con

charly2U

e Control numérico charlyrobot e Alimentacion: 230 V monofasico.
CNR3 micro-paso.

* 3 gjes electrénicos interpolados.
* Comunicacién: RS232C.

Accionamiento

* Motores paso a paso, gestiona-
dos al micro-paso

* Husillos de bolas didmetro 12
mm al pasode 5mmen X,YyZ

* Doble guia por rieles prismaticos
con patines de recirculacion de  arrastre

* Micro lubricacién.

husillo HF 1,1 kW.

labial sobre X, Yy Z

* Potencia instalada: 2 kW con

bolasen Xe Yy doble patines enZ
* Proteccién de ejes por junta

e Engrasador sobre patin de guia y
casquillo de bolas de husillo de

rpm, pinza EX20 con didametro

* Micro lubricacién

¢ Captador de aspiracion flotante
en Z. Solo para aplicaciones 2D.

* Husillo 800 W estandar con varia-
dor por potenciémetro mecanico
en la parte delantera. Rotacién de
8000 hasta 24000 rpm. Diametro
méaximo de 8mm.

e Husillo alta frecuencia 1,1 kW
con variador electrénico conecta-
do a un potencidometro en la par-
te delantera. Rotacién de 6000

hasta 24000 rpm, pinza EX20 con
didmetro de apriete de 13 mm.

e Cuarto eje rotativo. Altura de
punta max 60mm, didmetro
maximo de la pieza 100 mm.

* Husillo alta frecuencia 0,2 kW
60.000 rpm.

* Nariz reguladora en Z.

* Servo motores brushless con
control numérico CNR3, 3 ejes
extensibles hasta 5 ejes.

Seguridad

e Recinto de proteccion integral
con visién a 180°, muy luminoso.
* Conforme a la Directiva europea

“ n° méaquina 98/37/CE"”
eParada de emergencia tipo
“seta”

* Deteccion de apertura del recinto.

o Cierre electromagnético del
recinto, ligado al husillo.

¢ Captador de aspiracion flotante
en Z. Solo para aplicaciones 2D.

* Husillo 800 W estandar con varia-
dor por potenciémetro mecanico
en la parte delantera. Rotacion
de 8000 hasta 24000 rpm.
Didmetro maximo de 8mm.

* Husillo alta frecuencia 1,1 kW
con variador electrénico
conectado a un potenciémetro
en la parte delantera.
Rotacion de 6000 hasta 24000

de apriete de 13 mm.

* Servo motores brushless con
control numérico CNR3, 3 ejes
extensibles hasta 5 ejes.

* Mesa a vacio

e Cuarto eje rotativo. Altura de
punta méax 110mm, didmetro
maximo de la pieza 200 mm.

° Husillo alta frecuencia 0,2 kW
60.000 rpm.

e Nariz reguladora en Z.

Seguridad

* Recinto integral con vision a
180°, muy luminoso.

* Conforme a la directiva europea
“n° maquina 98/37/CE"

*Parada de emergencia tipo
“seta”

* Deteccion de apertura del recinto.
e Cierre electromagnético del
recinto, ligado al husillo.

CARACTERISTICAS
Recorrido X

Recorrido Y

Recorrido Z

Dimension de la mesa
Arquitectura

Estructura

Paso libre entre montante
Paso bajo viga

Velocidad méaxima

Motorizacion estandar
Resolucion
Repetibilidad
Longitud (con recinto)
Profundidad (con recinto)
Altura (con recinto)

Peso Kg (con recinto)

Pértico fijo con mesa mévil en Y

Paso por extremo del husillo (HFI 1,1 Kw)

Velocidad méaxima en mecanizado

charly4u
310 mm

220 mm

160 mm
375x320 mm

Acero mecano soldado
450 mm

115 mm

165 mm

100 mm/s

100 mm/s

Paso a paso 90 N.cm
0,003 mm

0,02 mm

620 mm

850 mm

730 mm

81 kg aprox.

CARACTERISTICAS

Recorrido X

Recorrido Y

Recorrido Z

Dimension de la mesa
Arquitectura

Estructura

Paso libre entre montante
Paso bajo viga

Velocidad maxima

Motorizacién estandar
Resolucion
Repetibilidad
Longitud (con recinto)
Profundidad (con recinto)
Altura (con recinto)

Peso Kg (con recinto)

Pértico fijo con mesa moévil en Y

Paso por extremo del husillo (HF1 1,7 kw)

Velocidad maxima en mecanizado

charly2U
600 mm

420 mm

280 mm
640x680 mm

Acero mecano soldado
810 mm

250 mm

285 mm

100 mm/s

100 mm/s

Paso a paso 90 N.cm
0,003 mm

0,02 mm

985 mm

1300 mm

1070 mm

170 kg aprox.

8.1

14.5

P

200.1
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